INSTRUKCJA DEMONTAZU PODZESPOLOW CENTRALEK NAWIEWNYCH typ CWE
zgodnie z ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 1253/2014 z dnia 7 lipca 2014 r.

Obudowa urzadzenia wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej. Zastosowano izolacje akustyczng

i termiczng z wetny mineralnej o grubosci 50 mm.

Do potgczenia z instalacjg wentylacyjng stuzy typowe przytgcze wentylacyjne okragte, wykonane z blachy
ocynkowanej. Pokrywa umozliwiajgca dostep do wnetrza centralki i wykonana jest z blachy ocynkowanej.
Zatrzaski mocujgce rowniez sg ocynkowane.

Filtr powietrza — kasetowy klasy G3, posiada rame z blachy ocynkowane;.

Wentylator na napiecie 230V z wirujgcym stojanem jest sterowany napieciowo.

Nagrzewnica elektryczna wykonana jest z elementéw grzejnych rurkowych ze stali kwasoodpornej AlSI 321
(1H18n9T, 1.4541 ).

Nagrzewnica posiada dwustopniowe zabezpieczenie przed przegrzaniem :

- ogranicznik temperatury,

- wylgcznik termiczny.

Niektore wersje central EN posiadajg zabudowane uktady elektroniczne, sterujgce pracg urzadzenia.
Demontaz wstepny gtéwnych podzespotow :

- Pokrywe — demontuje sie bez uzycia narzedzi.

- Wentylator demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

- Demontaz ukfadéw sterowniczych wymaga zastosowania wkretaka z nacieciem prostym 3,5 — 4 mm.

- Wewnetrzne przewody zasilajgce i sterownicze demontuje sie z listw zaciskowych przy uzyciu wkretaka
z nacieciem prostym 3,5 —4 mm.

- Elektryczne elementy grzejne mozna zdemontowac przy uzyciu wkretaka PH1.

- Ogranicznik temperatury i wytgcznik termiczny demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.
- Elektryczne listwy zaciskowe demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

- Filtr usuwa sie bez uzycia narzedzi.

Po przeprowadzeniu demontazu wstepnego, wszystkie podzespoty oraz obudowe mozna podda¢ efektywnemu
recyklingowi w wyspecjalizowanych przedsigbiorstwach.



INSTRUKCJA DEMONTAZU PODZESPOLOW CENTRAL WYCIAGOWYCH typu CNW
zgodnie z ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 1253/2014 z dnia 7 lipca 2014 r.

Obudowa urzagdzenia wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej. Zastosowano izolacje akustyczng

i termiczng z wetny mineralnej o grubosci 50 mm.

Do potgczenia z instalacjg wentylacyjng stuzy typowe przytgcze wentylacyjne okragte, wykonane z blachy
ocynkowanej. Pokrywy umozliwiajg dostep do wnetrza centrali i wykonane sg rowniez z blachy ocynkowanej.
Zawiasy pokryw wykonane sg ze stopu aluminium ( znal ).

Filtr powietrza — kieszeniowy klasy M5, posiada rame z blachy ocynkowanej.

Wentylator zasilany napieciem 230 V, sterowany napieciowo.

Demontaz wstepny gtéwnych podzespotow :

Pokrywy ( klapy ) — demontuje sie poprzez odkrecenie wkretéw do metalu z gniazdem krzyzakowym, przy
uzyciu wkretaka PH1.

Uchwyty z tworzywa sztucznego demontuje sie poprzez odkrecenie wkretow do metalu z gniazdem krzyzowym,
przy uzyciu wkretaka PH1.

Wentylator demontuje sie przy uzyciu klucza nasadowego albo prostego nr 13.

Wewnetrzne przewody zasilajgce i sterownicze demontuje sie z listw zaciskowych przy uzyciu wkretaka
z nacieciem prostym 3,5 —4 mm.

Elektryczne listwy zaciskowe demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

Filtr powietrza usuwa sie bez uzycia narzedzi.

Po przeprowadzeniu demontazu wstepnego, wszystkie podzespoty oraz obudowe mozna podda¢ efektywnemu
recyklingowi w wyspecjalizowanych przedsigbiorstwach.



INSTRUKCJA DEMONTAZU PODZESPOLOW CENTRAL WYCIAGOWYCH typu CNW-EC
zgodnie z ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 1253/2014 z dnia 7 lipca 2014 r.

Obudowa urzadzenia wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej. Zastosowano izolacje akustyczng

i termiczng z wetny mineralnej o grubosci 50 mm.

Do potgczenia z instalacjg wentylacyjng stuzy typowe przytgcze wentylacyjne okragte, wykonane z blachy
ocynkowanej. Pokrywy umozliwiajg dostep do wnetrza centrali i wykonane sg rowniez z blachy ocynkowanej.
Zawiasy pokryw wykonane sg ze stopu aluminium ( znal ).

Filtr powietrza — kieszeniowy klasy M5, posiada rame z blachy ocynkowanej.

Wentylator pradu statego z wirujgcym stojanem jest sterowany analogowym sygnatem napieciowym 0-10V DC.

Demontaz wstepny gtéwnych podzespotow :

Pokrywy ( klapy ) — demontuje sie poprzez odkrecenie wkretéw do metalu z gniazdem krzyzakowym, przy
uzyciu wkretaka PH1.

Uchwyty z tworzywa sztucznego demontuje sie poprzez odkrecenie wkretow do metalu z gniazdem krzyZzowym,
przy uzyciu wkretaka PH1.

Wentylator demontuje sie przy uzyciu klucza nasadowego albo ptaskiego nr 13, 17.

Obwody drukowane demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

Wewnetrzne przewody zasilajgce i sterownicze demontuje sie z listw zaciskowych przy uzyciu wkretaka
z nacieciem prostym 3,5 —4 mm.

Elektryczne listwy zaciskowe demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.
- Filtr powietrza usuwa sie bez uzycia narzedzi.

Po przeprowadzeniu demontazu wstepnego, wszystkie podzespoty oraz obudowe mozna podda¢ efektywnemu
recyklingowi w wyspecjalizowanych przedsigbiorstwach.



INSTRUKCJA DEMONTAZU PODZESPOLOW CENTRAL NAWIEWNYCH typu CN...EL-EC
zgodnie z ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 1253/2014 z dnia 7 lipca 2014 r.

Obudowa urzadzenia wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej. Zastosowano izolacje akustyczng

i termiczng z wetny mineralnej o grubosci 50 mm.

Do potgczenia z instalacjg wentylacyjng stuzy typowe przytgcze wentylacyjne okragte, wykonane z blachy
ocynkowanej. Pokrywy umozliwiajg dostep do wnetrza centrali i wykonane sg rowniez z blachy ocynkowanej.
Zawiasy pokryw wykonane sg ze stopu aluminium ( znal ).

Filtr powietrza — kieszeniowy klasy M5, posiada rame z blachy ocynkowanej.

Wentylator pradu statego z wirujgcym stojanem jest sterowany analogowym sygnatem napieciowym 0-10V DC.

Nagrzewnica elektryczna wykonana jest z elementéw grzejnych rurkowych ze stali kwasoodpornej AlSI 321
(1H18n9T, 1.4541 ).

Nagrzewnica posiada dwustopniowe zabezpieczenie przed przegrzaniem :

- ogranicznik temperatury,

- wylgcznik termiczny.

Niektore wersje central EN posiadajg zabudowane uktady elektroniczne, sterujgce pracg urzadzenia.
Demontaz wstepny gtéwnych podzespotow :

- Pokrywy ( klapy ) — demontuje sie poprzez odkrecenie wkretéw do metalu z gniazdem krzyzakowym, przy
uzyciu wkretaka PH1.

- Uchwyty z tworzywa sztucznego demontuje sie poprzez odkrecenie wkretow do metalu z gniazdem krzyzowym,
przy uzyciu wkretaka PH1.

- Wentylator demontuje sie przy uzyciu klucza nasadowego albo ptaskiego nr 13.
- Obwody drukowane demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

- Wewnetrzne przewody zasilajgce i sterownicze demontuje sie z listw zaciskowych przy uzyciu wkretaka
z nacieciem prostym 3,5 —4 mm.

- Elektryczne elementy grzejne mozna zdemontowac przy uzyciu wkretaka PH1.

- Ogranicznik temperatury i wytgcznik termiczny demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.
- Radiatory aluminiowe demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

- Elektryczne listwy zaciskowe demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

Po przeprowadzeniu demontazu wstepnego, wszystkie podzespoly oraz obudowe mozna podda¢ efektywnemu
recyklingowi w wyspecjalizowanych przedsigbiorstwach.



INSTRUKCJA DEMONTAZU PODZESPOLOW CENTRAL NAWIEWNYCH Z NAGRZEWNICA ELEKTRYCZNA
typu CN...EL-EC oraz CN...EL
zgodnie z ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 1253/2014 z dnia 7 lipca 2014 .

Obudowa urzadzenia wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej. Zastosowano izolacje akustyczng

i termiczng z wetny mineralnej o grubosci 50 mm.

Do potgczenia z instalacjg wentylacyjng stuzy typowe przytgcze wentylacyjne okragte, wykonane z blachy
ocynkowanej. Pokrywy umozliwiajg dostep do wnetrza centrali i wykonane sg rowniez z blachy ocynkowanej.
Zawiasy pokryw wykonane sg ze stopu aluminium ( znal ).

Filtr powietrza — kieszeniowy klasy M5, posiada rame z blachy ocynkowanej.

Wentylator pradu statego z wirujgcym stojanem jest sterowany analogowym sygnatem napieciowym 0-10V DC.
Nagrzewnica elektryczna wykonana jest z elementéw grzejnych rurkowych ze stali kwasoodpornej AlSI 321
(1H18n9T, 1.4541 ).

Nagrzewnica posiada dwustopniowe zabezpieczenie przed przegrzaniem :

- ogranicznik temperatury,

- wylgcznik termiczny.

Niektore wersje central EN posiadajg zabudowane ukfady elektroniczne, sterujgce pracg urzadzenia.
Demontaz wstepny gtéwnych podzespotow :

- Pokrywy ( klapy ) — demontuje sie poprzez odkrecenie wkretéw do metalu z gniazdem krzyzakowym, przy
uzyciu wkretaka PH1.

- Uchwyty z tworzywa sztucznego demontuje sie poprzez odkrecenie wkretow do metalu z gniazdem krzyZzowym,
przy uzyciu wkretaka PH1.

- Wentylator demontuje sie przy uzyciu klucza nasadowego albo ptaskiego nr 13, 17.
- Obwody drukowane demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

- Wewnetrzne przewody zasilajgce i sterownicze demontuje sie z listw zaciskowych przy uzyciu wkretaka
z nacieciem prostym 3,5 —4 mm.

- Elektryczne elementy grzejne mozna zdemontowac przy uzyciu wkretaka PH1.

- Ogranicznik temperatury i wytgcznik termiczny demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.
- Radiatory aluminiowe demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

- Elektryczne listwy zaciskowe demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.

- Filtr powietrza usuwa sie bez uzycia narzedzi.

Po przeprowadzeniu demontazu wstepnego, wszystkie podzespoly oraz obudowe mozna podda¢ efektywnemu
recyklingowi w wyspecjalizowanych przedsigbiorstwach.



INSTRUKCJA DEMONTAZU PODZESPOLOW CENTRAL NAWIEWNYCH Z NAGRZEWNICA WODNA
typu CN...AQUA-EC
zgodnie z ROZPORZADZENIEM KOMISJI (UE) NR 1253/2014 z dnia 7 lipca 2014 r.

Obudowa urzagdzenia wykonana jest z blachy stalowej ocynkowanej. Zastosowano izolacje akustyczng

i termiczng z wetny mineralnej o grubosci 50 mm.

Do potgczenia z instalacjg wentylacyjng stuzy typowe przytgcze wentylacyjne okragte, wykonane z blachy
ocynkowanej. Pokrywy umozliwiajg dostep do wnetrza centrali i wykonane sg rowniez z blachy ocynkowane;.
Zawiasy pokryw wykonane sg ze stopu aluminium ( znal ).

Filtr powietrza — kieszeniowy klasy M5, posiada rame z blachy ocynkowanej.

Wentylator pradu statego z wirujgcym stojanem jest sterowany analogowym sygnatem napigciowym 0-10V DC.
Nagrzewnica wodna posiada obudowe z blachy stalowej ocynkowanej. Wymiennik ciepta miedziano-aluminiowy.
Niektore wersje central EN posiadajg zabudowane ukfady elektroniczne, sterujgce pracg urzadzenia.

Demontaz wstepny gtéwnych podzespotow :

- Pokrywy ( klapy ) — demontuje sie poprzez odkrecenie wkretéw do metalu z gniazdem krzyzakowym, przy
uzyciu wkretaka PH1.

- Uchwyty z tworzywa sztucznego demontuje sie poprzez odkrecenie wkretow do metalu z gniazdem krzyzowym,
przy uzyciu wkretaka PH1.

- Wentylator demontuje sie przy uzyciu klucza nasadowego albo ptaskiego nr 13, 17.
- Demontaz ukfadéw sterowniczych wymaga wkretaka z nacieciem prostym 3,5 —4 mm.

- Wewnetrzne przewody zasilajgce i sterownicze demontuje sie z listw zaciskowych przy uzyciu wkretaka
z nacieciem prostym 3,5 —4 mm.

- Nagrzewnice wodng mozna zdemontowac przy uzyciu wkretaka PH2.
- Elektryczne listwy zaciskowe demontuje sie przy uzyciu wkretaka PH1.
- Filtr usuwa sie bez uzycia narzedzi.

Po przeprowadzeniu demontazu wstepnego, wszystkie podzespoty oraz obudowe mozna podda¢ efektywnemu
recyklingowi w wyspecjalizowanych przedsigbiorstwach.



